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Beschreibung 



Die Erfindung betrifft eine Waffe nach dem Oberbe- 
griff des Patenianspruches 1 . 

In der Entwicklung von SchuBwaffen. insbesondere 5 
bei Gewehren und Pistolen, ist die Verbesserung des 
Trefferbildes eine standige Forderung. Speziell bei 
WettkampfschuOwaffen werden von Waffenherstellern 
und Schutzen die Anforderungen an ein erreichbares 
Trefferbild auSerordentlich hoch gesteckt. das durch die 10 
GroBe sogenannter Abgangsfehler nachhaltig beein- 
riuBtwird. 

Zur Verminderung des Abgangsfehlers ist es aus der 
DE 30 46 639 Al bekannt. ein Waffenrohr mil einer die 
Biegeschwingungen dampfenden Einrichtung zu verse- 15 
hen. die aus einem das Waffenrohr koaxial umgeben- 
dem Mantelrohr bestehi. wobei Waffenrohr und Man- 
telrohr axial gegeneinander verspannt sind. Nachteil 
dieser Ausfiihrungsform ist, daB sie bei rascher SchuD- 
folge den Ansiieg der Schwingungsamplitude der Lauf- 20 
milndung nur ungenugend abbaui, so daB ihre Wirkung 
auf Eingrenzung und Konstanthaltung des Abgangsfeh- 
lers unbefriedigend ist. 

Die DE 28 43 363 Al beschreibt ein Waffenrohr ko- 
axial in einem Mantelrohr aufzunehmen, das Waffen- 25 
rohr mil zwei fasten Abstutzungen auszuslatten und 
eine axial bewegliche Abstutzung vorzusehen, die in den 
Bereich eines Schwingungsknotens des Laufes im Man- 
telrohr verschiebbar ist. Auch diese bekannte Ausge- 
staltung einer Schwingungsdampfungseinrichtung haf- 30 
tei der Mangel ungeniigenden Amplitudenabbaues der 
Laufmundungsschwingungen bei erhohter SchuBfoIge 
an. 

Die US 22 49 899 offenbart ein Waffenrohr, das mun- 
dungsseitig auf seinem aufleren Umfang eine Einrich- 35 
tung zur Dampfung des Peitschenschlages tragt Diese 
Einrichtung besteht aus einem Kunstsioff- und Metall- 
rohr. wobei das Kunststoffrohr zwischen Laufoberfla- 
che und Meiallrohr angeordnet ist. Diese bekannte Ein- 
richtung iibt keinen EinfluB auf axiale Schwingungen 40 
des so ausgestatteten Waffenrohres aus. 

Aus der DE 82 37 013 ist ein Schrotlauf mit Einsteck- 
lauf bekannt. wobei ein Hohlraum zwischen Schrotlauf 
und Einstecklauf mit einer an Schrotlauf und Einsteck- 
lauf nicht befestigien Silikonfuliung versehen ist. Als 45. 
Dampfung zur Verminderung des Abgangswinkels ist 
diese Ausfiihrungsform wenig geeignet, da sich der Ein- 
stecklauf bei SchuBabgabe axial wie radial im Schrotlauf 
verlagern kann. 

Aus der DE 35 22 155 Al ist eine Faustfeuerwaffe be- 50 
kanni.deren Lauf in einem VerschluBgehause, unter Be- 
lassung eines Hohlraumes zwischen Lauf und Ver- 
schluBgehause, abgestutzt gelagert ist. Einrichlungen 
zum Abbau von Schwingungen sind bei dieser Faust- 
waffe nicht vorgesehen. 55 

Hiervon ausgehend haben sich die Erfinder die Auf- 
gabe gestellt. einen mil einer Schwingungsdampfung 
versehenen Lauf, insbesondere fur eine Hand- oder 
Faustfeuerwaffe, so auszugesialten, daB er einen gerin- 
gen Abgangsfehler fiir das GeschoB, d. h. eine geringe eo 
Toleranz zwischen Visierwinkel und GeschoBabgangs- 
winkel aufweisi. Auch soil bei rascher SchuBfoIge der 
, Anstieg der Schwingungsamplitude der Laufmundung 
unterdriickt werden. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB durch die im 65 
Anspruch 1 aufgefuhrten Merkmale gelost. Weitere 
vorteilhafte Ausgesialtungen gehen aus den abhangigen 
Anspruchen hervor. 



In Abkehr von der herrschenden Auffassung der 
Fach welt; Lauf e von Waffen als ein ein- oder mehrseitig 
eingespanntes. schwingungsfahiges System mit Damp- 
fungseinrichtung zur Beeinflussung des Schwingungs- 
verhaltens des Systems auszugestalten. ergab der Ein- 
satz erfindungsgemaB ausgestalieter Laufe, die nicht als 
ein- oder mehrseitig eingespannte Schwingungssysteme 
ausgebildet sind» das uberraschende Ergebnis, daB sich 
das Verhalten einer so ausgestatteten Waffe nicht nur 
bezuglich des Trefferbildes sondern auch in anderen 
Teilgebieten einer Waffenbeurteilung sprunghaft ge- 
geniiber nach dem Stand der Technik ausgebildeten 
Waff en verbesserte. 

Bei einer gemaB der Erfindung ausgestatteten Pistole 
— vergleichbare Ergebnisse wurden auch bei entspre- 
chend ausgebildeten Gewehren erreicht — verbesserte 
sich das Trefferbild beim SchieBen ab Hand derart 
sprunghaft, indem von durchschnittlich erfahrenen 
Schutzen in mehreren VersuchsschieBen wesentlich ho- 
here Punktzahlen geschossen wurden. als mit derselben 
Waffe, die nicht gemaB der Erfindung ausgestaltet war. 
Uberraschend war auch, daB sich bei einer automati- 
schen nach der Erfindung ausgebildeten Waffe mit Fe- 
der-Masse-VerschluB nach langerer SchuBpause nicht 
der haufig auftretende, das Trefferbild vergroBernde er- 
ste SchuB als HochschuB einstellte. Die Verwendung 
von Munition verschiedener Hersteller ergab deutlich 
kleiner Differenzen im Trefferbild und in der Treff- 
punktlage. Bei Verwendung der Munition eines Herstel- 
iers fur mehrere VersuchsschieBen konnte festgestellt 
werden, daB Munitionstoleranzen praktisch keine Aus- 
wirkungen auf das Trefferbild hatten. Messungen mit 
einer Hochgeschwindigkeitskamera lieBen deutlich 
werden, daB eine gemaB der Erfindung ausgebildete 
Waffe bei der SchuBabgabe als ganzes einschlieBlich 
ihrer beweglichen Teile wesentlich weniger schwingt, 
und daB das GeschoB den Lauf bereits verlassen hat, 
bevor die Waffe als ganzes und/oder der Lauf durch die 
SchuBabgabe zu Schwingungen angeregt werden. Die 
gleichen Messungen ergaben eine hohe Eigendampfung 
der Waffe, so daB sich ihr Verhalten auch bei schneller 
SchuBfoIge bezuglich des Trefferbildes nicht merkbar 
veranderte. Auch das Prellen des Verschlusses auf ei- 
nem Lauf-VerschluBgehause wurde wesentlich gerin- 
ger, wodurch sich die Sicherheit einer erfindungsgemaB 
ausgefilhrten Waffe verbesserte. AuBerdem wurde fest- 
gestellt, daB eine Waffe nach der Erfindung bei SchuB- 
abgabe gutmutiger in der Hand liegt als eine gleiche 
Waffe mit gleichem Gewicht, die anstelle der erfin- 
dungsgemaBen Einrichtung mit Zusatzgewichten unter 
dem Lauf versehen ist. 

Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfindung er- 
geben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines 
bevorzugten Ausfuhrungsbeispieles; es zeigt 

Fig. 1 eine Faustfeuerwaffe in der Seiienansicht mit 
erfindungsgemaB ausgebildetem Lauf und Gehause im 
Langsschnitt. 

Fig. 2 ein Gehause in Seiienansicht im Langsschnitt 
mit Rohrstiicken (Lauf nicht eingezeichnet). 
. GemaB Fig. 1 besteht die Faustfeuerwaffe 10 aus ei- 
nem Griffstiick 12 und einem Gehause 14. Im Griffstuck 
12 sind Patronenmagazin. Abzugsvorrichtung und 
SchlieBfeder untergebracht. In das Gehause 14 ist ein. 
Lauf 16 oder Waffenrohr eingebracht. Der Begriff Ge- 
hause soil bei Waffen anderer.Art. beispielsweise Ge- 
wehren den Schaft und bei Pistolen anderer als der be- 
schriebenen Art. Laufhalterungen einschlieBen. 

An der inneren Wandung des Gehauses 14 sind ein 
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Oder mehrere in axialer Richiung des Laufes 16 neben 
und in Abstand zueinander angeordnete Rippen 18 vor- 
gesehen, die ausgehend vom hinteren Ende des Laufes 
16, d. h. dem dem Griffstuck 12 zugewandten Ende, den 
Lauf 16 im Gehause 14 umschlieBend lagern, wahrend 5 
das vordere Ende 20 des Laufes 16 vermittels am Lau- 
fende 20 angeordneten Rippen 22 im Gehause 14 an der 
inneren Oberflache des Gehauses 14 anliegend gehalten 
ist. 

Die Rippen 18 und 22 sind in radialer Erstreckung 10 
zum Lauf 16 so dimensioniert, daS zwischen dem auOe- 
ren Umfang des Laufes 16 und dem inneren Umfang des 
Gehauses 14 ein leerer Raum 24 entsteht, der sich vom 
vorderen Laufende 20 des Laufes 16 bis zu dessen hinte- 
ren Ende 26 im Gehause 14 erstreckt Der Raum 24 15 
besteht in axialer Richtung des Laufes 16 aus mehreren 
nebeneinander angeordneten Kammern. wenn mehrere 
Rippen 18 zur Anwendung kommen. 

GemaB Fig. 1 ist der Raum 24 mil einer VerguBmasse 
28 aufgefullt, die den Lauf 16 an seinem auBeren Um- 20 
fang und entlang seiner gesamten axialen Erstreckung 
am inneren Umfang des Gehauses 14 spielfrei absiutzi, 
so daB der Lauf 16 im Gehause 14 keine axial oder radial 
gerichieten Bewegungen. auch keine Schwingungsbe- 
wegungen ausfuhrt. 25 

Die Ausfiihrungsform nach Fig. I kann fur Waffen 
zur Anwendung kommen. deren Gewichte keinen Re- 
glemenien, wie beispielsweise den U.I.T.-Reglementen 
fur Wettkampfwaffen, unterstehen. 

Uberraschenderweise hat sich gezeigt, daB Waffen 30 
auch dann das erfindungsgemaBe Verhahen wie er- 
reichbares Trefferbild etc. erreichen. wenn der Raum 24 
zwischen Lauf 16 und innerer Oberflache des Gehauses 
14 in axialer Richtung nicht ganz, sondern nur teilweise 
gefiillt ist, der Lauf 16 also ein oder mehrere Rohrstiicke 35 
31 (Fig. 2) mit der Oberflache des Laufes 16 und inneren 
Oberflache des Gehauses 14 in Eingriff stehend tragt. 
Diese Ausfiihrungsform — obwohl fiir alle Waffen an- 
wendbar — kommt bevorzugt fur Wettkampfwaffen 
zur Anwendung. deren hSchstzulassige Gesamtgewich- 40 
le durch U.I.T. Reglemente festgelegi sind. Normaler- 
weise werden die hochstzulassigen Gesamtgewichte be- 
reits durch. die Einzelgewichte der Funktionsieile einer 
Wettkampfwaffe erreicht. Bel Verwendung von Ver- 
guBmassen 28 der beschriebenen Art wird zur Erzielung 45 
niedriger Einzelgewichte der Funktionsteile zu deren 
Herstellung vorzugsweise auf leichte Materialien wie 
Holz. Aluminium und Kunststoff zuruickgegriffen, so- 
fern eine solche Materialwahl die Funktionssicherheit 
der Waffe und ihrer Teile riicht negativ tangiert. Die so 50 
erzielte Gewichtsdifferenz zwischen dem Gewicht der 
Waffe und deren zulassigem Hochstgewicht bestimmt 
die maximal verwendbare Menge von VerguBmasse 28. 
Die geometrische Gesialtung der Rohrstucke und ihre 
axiale Anordnung im Raum 24 ist abhangig von der 55 
Bauart der Waffe (Pistole oder Gewehr), Lage des 
Schwerpunktes der Funktionsteile, radialer Ausdeh- 
nung und Form des Raumes, sowie der axialen Lange 
des Gehauses 14. 

Als VerguBmassen 28 kommen grundsatzlich alle eo. 
VerguBmassen mit einem hohen spezifischen Gewicht 
und einem relativ niedrigen Schmelzpunkt zwischen 
50° C und 500'' C in Betracht. Bevorzugt ist eine Zinn- 
Wismut-Blei-Legierung-, VerguBmassen mit niedrigem 
Schmelzpunkt sind dann bevorzugt, wenn das Gehause $5 
14 aus einem nichtmetallischen Werkstoff vorzugsweise 
einem Kunststoff besteht. wahrend VerguBmassen der • 
beschriebenen Art mit hdheren Schmelzpunkten dann 
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zur Anwendung kommen konnen, wenn das Gehause 14 
aus einem metallischen Werkstoff besteht Als VerguB- 
masse kommen auch Kunststoffe, die zur Erhohung des 
spezifischen Gewichtes mit Metallteilen vermengt sind. 
beispielsweise Epoxidharze in Betracht. die in der Lage 
sind. mit dem Werkstoff des Laufes 16 und dem Werk- 
stoff der inneren Oberflache des Gehauses eine dauer- 
hafte Verbindung einzugehen. 

Zur weiteren Verbesserung der Haftung der VerguB- 
masse 28 an der auBeren Oberflache des Laufes 16 sind 
in der auBeren Oberflache des Laufes 16 ein oder meh- 
rere der Eindrehungen 30 oder Anflachungen ange- 
bracht, die in axialer Erstreckung des Laufes 16 ange- 
ordnet sind. Auch kdnnen zur weiteren Verbesserung 
der Verbindung zwischen Lauf 16 und Gehause 14 Aus- 
nehmungen der Anflachungen in der inneren Oberfla- 
che des Gehauses 14 vorgesehen sein. 

Patentanspriiche 

L Waffe mit einem Lauf und einem den Lauf umge- 
benden Gehause. einem zwischen einer inneren 
Oberflache des Gehauses und einer auBeren Ober- 
flache des Laufes gebildeten Hohlraum, in dem der 
Lauf abgestutzt aufgenommen ist, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB zum Dampfen der Schwingun- 
gen der Waffe (10) in den Hohlraum (24) eine Ver- 
guBmasse (28) eingebracht ist, die den Lauf (16) mit 
dem Gehause (14) spielfrei verbindet. 

2. Waffe nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. 
daB Rippen (18, 22) einen von Lauf (16) und Gehau- 
se (14) begrenzten Raum (24) fiir die VerguBmasse 
(28) bestimmen. 

3. Waffe nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daB der Lauf (16) auf seinem Umfang 
mehrere in axialer Anordnung in Abstand neben- 
einander angeordnete Eindrehungen (30) aufweist, 
die mil VerguBmasse gefiillt sind. 

4. Waffe nach einem der Anspruche 1 bis 3. dadurch 
gekennzeichnet, daB der Lauf (16) von einem oder 
mehreren Rohrstuck/en (31) umgeben ist. die mit 
seiner Oberflache und der inneren Oberflache des 
Gehauses (14) in Eingriff steheh. 

5. Waffe nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB in die Innenflache des Gehau- 
ses (14) Einformungen eingebracht sind. 

6. Waffe nach einem der Anspruche 1 bis 5. dadurch 
gekennzeichnet, daB die VerguBmasse (28) aus ei- 
nem Metall Oder Metallgemisch hohen spezifischen 
Gewichtes mit relativ niedrigem Schmelzpunkt 
zwischen 50° C und 500* C besteht, 

7. Waffe nach Anspruch 6. gekennzeichnet durch 
eine VerguBmasse (28) aus einer Zinn-Wismut-Blei- 
Legierung. 

8. Waffe nach einem der Anspruche I bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die VerguBmasse (28) aus ei- 
nem Kunststoff, vorzugsweise einem Epoxidharz, 
besteht. dem Metallteile beigemengt sind. 
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